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Spritzgussformen thermisch optimiert mit Additiver Fertigung

Fallstudie aus der Praxis mit Multimaterial-Formwerkzeug, hergestellt mit
»powder-based Directed Energy Deposition (DED)“

Zielsetzung

=  Entwicklung einer additiv thermisch optimierten Spritzgussform

= Reduktion der Zyklus- und Abkiihlzeit

= Senkung der Kosten

= Einsatz der optimierten Form bei Adolf Nissen Elektrobau (Ténning)

Ergebnis

= Additiv gefertigter Werkezugkern auf einer Edelstahlgrundplatte

=  Material: Ni-10-CuAl-5-Legierung fir effizientere Warmeleitfahigkeit
= |nnenliegende Kiihlkanalstruktur flr verbesserten Warmeabtransport
= Erfolgreicher Einsatz im Spritzgussverfahren demonstriert
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Einsparpotenziale
Reduktion der Zyklus- & Abkiihlzeit Kostensenkungspotenzial pro Teil
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Konventionelle Form Optimierte Form Optimierte Form 0,00
T=100°C T=100°C T=127°C Konventionelle Form Optimierte Form Optimierte Form
B Zykluszeit ® Abkihlzeit T=100"C T=100°C T=127°C
* Bei einem Maschinenstundensatz von 36,00€/h bzw. 0,01 €/s
T = Entformungstemperatur; Material: Polycarbonat (PC)
Mehrkosten* der additiv gefertigten Spritzgussform Break-Even Menge
5.000 €
Materialkosten 4.000 €

= Fertigungseinzelkosten

3.000 €
= Maschinengemeinkosten 9.730 Stk.
= Restfertigungsgemeinkosten 2.000€
Gesamt: 1.654 € 1.000 € 4
23.629 Stk.
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